solubEion

Solution Care — [Technical Note] [Carta parati]

Numero: TN#43 @ 13 marzo 2023 @ Rev. 1.2

Stampa di carta da parati: Onyx -» Canon Colorado - Flexa Miura Wall Paper

| questo manuale vedremo come impostare correttamente i files, il rip, la stampante e la taglierina automatica per il
taglio di precisione di carta da parati.

Utilizzeremo: Onyx Thrive, Canon Colorado 1650, Flexa Miura 1.6 Wall Paper.

Preparazione del file

In questo esempio immaginiamo di voler produrre dei rotoli di carta da parati di 60 cm x 3 metri su bobine di 1300mm.

Per fare questo dovremo preparare un file con altezza 3050mm e una larghezza precisa di multipli di 60 cm. Nel nostro
caso creeremo un file di 4804mm x 3050mm.

Figura 1: Il formato esatto é 4804mm x 3050mm:
diventeranno 8 pannelli da 60cm I’'uno (pit sormonto).

In Onyx prepareremo un quickset impostato per creare dei pannelli di 1202mm senza smarginatura. Aggiungeremo dei
sormonti da 4mm, in questo modo tutti i pannelli saranno di 1202mm.

e X | e X
Stampante: HP Latex 800 W Stampante: HP Latex 800 W
Nome Quick Set: carta_par Norme Quick Set: carta_par
= Motivi 7 Motivi
Colorways LIS P—— ) Abiita smarginatura immagine
Step and Repeat O Invia panneli come lavori indviduai Step and Repeat Impostazione smarginatura Taglo manuale
< Afflancamento i 8 Includila sbordatura  la riflatura con un numero fissa di pannell 7~ Affiancamento T oom -
Configurazione pannelli X Configurazione pannelli " & U 0,0mm :
Indicatori pannelli 8 Includere Sormonto con numero fisso di panneli Indicatori pannell TN
4 e oomm ||
Mappa pannello Colonne del pannelo: Righe del pannelo: Mappa pannello it a i
Correzione colore Correzione colore 0 oomm ¥ = '3
&= Findura © Numero i colonne Numero di righe &-Finitura z [0 oomm -
Smarginatura 4 - 1 Smarginatura |:l 0,0mm = ] oomm 5 J
Occhieli = Occhiell .
Crocnt Colonne personalizzate © Righe personalizzate: Crocini Tipo Speculare
- Stampa e - Stampa sbordatura: Indicatori e
Flusso di lavoro I oo (Righe di defauit) [T Flusso di lavoro SRR L
Output . - Output Banco F
Bigletto lavoro e Mostra® Biglietto lavoro
Prova a video — 3 Prova a video O o D O
Mostra kil i Mostra
=-PS/PDF = PSPDF
File PS/PDF Dimensione massima pannello di defaul: Sormonto: File PS/PDF
| Opzioni ?S{PDF Larghezza: Atezza: 4,0mm = Sormonto per | Opzioni PS/PDF
| Separazioni PS/PDF 12020mm B S8 = 2l O Gidara | Separazioni PS/PDF
i Opzioni Adobe Rip - - | - Opzioni Adobe Rip
oK Annula Aiuto

oK Annulla Aiuto
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L'idea & di ottenere un pannello di 1200mm di larghezza con 2mm di sormonto (quindi 1204mm) da tagliare con 3 lame
(due ai lati e una centrale): la lama centrale separera nel centro I'immagine e le due laterali taglieranno i bordi.
Ovviamente le lame dovranno essere posizionate esattamente per poter ottenere due rotoli da 60cm (eliminando 2mm
per lato esterno di sormonto). Vedremo poi come posizionare le lame.

< Lama esterna Lama centrale Lama centrale =

60 cm 60 cm

Direzione
Avanzamento

Figura 2: Il pannello generato dal rip sara di 1202mm
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Importiamo su Onyx Thrive I'immagine con il quickset creato:

4 Thrive Job Editor - [carta_par.Busy] - 8 X
B File Visudliza Finestra  Aiuto BEE

Mothi Affiancamento  Correzione colore  Fnitura ~ Stampa
Lo

Stampante e supporto  Anteprima e dimensione

8 Abilita la pannellizzazione par (corrente)

1 Invia pannelli come lavori separati

Larghezza massima:

Altezza massima:

1621,6mm

152,4M

Imposta  Crocini Mappa pannello
Numero di pannello

Colonne:

+ B
Personale: j

8 Includi la sbordatura e Ia rifilatura

Righe:

8 Includere Sormonto
Pannello predefinito
Larghezza: 1202,0mm j
Atezza: 50,0M j
Pannello personalizato
Colonna: 1 7‘
Riga: 1 L]
*Larghezza: 1202,0mm |+ |
*Atezza: 3nsn,mmm:=
Sormonto pannello
Sormonto: 4,0mm

Sormonto per saldatura

Azzera tutti i pannelli

Premere F1 per visualizzare la Guida

X:1367,71lmm, Y:3119,73mm

Figura 3: Esempio di una parete da 4800mm di larghezza dei pannelli a 1200mm con sormonto di 4mm

Impostiamo la dimensione dei crocini di riferimento:

Strategia di posizionamento: XY Trimmer
Generale Opazioni

Attivazione stampa: manuale

DAWio a tempo:

1 zl Secondi

Offset:

La stampa viene avviata quando si verifica una delle condizioni seguenti

D Avvio per area:

15 z| %

%) Area complessiva

| Riga/foglio minimi

Rilegatura di stampa:
Dimension rilegatura:;

D ‘OIOmm %

I:l | 0,0mm

= opQg

12,7mm E

= o0

D ‘0,0mm %

|:I | 0,0mm

=]

Giustificazione:

OE © ®

[Jribalta ogni altra pannella

oo [ amia |

Aiuto

Figura 4: Importante selezionare la giustificazione a

destra
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Generale Opzioni
; Seleziona modello cutter X/: Spazio tra immagine e crocino:
Default Cambia... 'D' 50mm = O D 0,0mm
Raggruppamento: O [somm £ |:| 10,0mm =
Per pannell Per copie
Singolo Doppia
e Percentuale da raggiungere prima della  1pp9s Segni cutter orizzontale O
® stampa;
& Crocini verticali O
‘ -
Dimensioni indicatore doppio: 10,0mm =
Intensita crocini
Dimensioni indicatore singolo:
! 2 3 4 Dimensioni linea dellindicatore:
Copia orizzontale

[ alineamento verticale

Larghezza immagine

OK Annulla Ajuto

Figura 5: Impostazione della dimensione dei crocini

Oltre al file dei pannelli abbiamo bisogno di posizionare correttamente le lame longitudinali. Per fare questo dobbiamo
preparare un file da 1200mm con delle linee verticali a sinistra, a destra e al centro in modo da avere dei riferimenti
precisi sui quali allineare le lame:

Segni di rifilo

Segni di rifilo

\ Segni di rifilo
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Imposteremo poi la coda di stampa con questa sequenza:

File di riferimento tagli
Primo pannello
Secondo pannello
Terzo pannello

. Quarto pannello

. File di riferimento tagli

v e W

wpante  Ricalibrazione  Configuraprova  Swatch Books  Configura ColorCheck

Stampante stato % complet... Tempotra... Temporestants Supporto Fomatopsgna  Stategiadiposi.. Awialast.. Tmeout  Inters Canon Colorado 1650-2
W Xira 2000 EVO Inattive @DIBOND_720X720 VD_W... 2.0 Meter Roll Raggruppailaveri  Manuale © °
(@ HP Latex R2000 Plus Instivo ES Forexbianco [Schiums 1. 100%70 Raggrupps ilsveri  Manusle
(L) EPSON SureColor 530600L Instivo r] 1358, mmRoll (.. Raggruppailavori  Manusie OV cooched WD
[I= Annidaments 310 XY Trimmer Manuale
& supporti e formati pagina attuali
Rullo 2 (Attivo) Supporti
! Evento Roma Carta [Evento Roma]
Hestaaver ‘Immagme di riferimento tagli | T
Stampante sclezionata X (1255,0mm x 48970, 0mm)
a Stato Lavori proni per fa stampa Anteprima Dmensions  Copie  Stampante Sopporto Modo Stampa Tagierina o Stampa otto il Pecmicasnony
XY Trimmer ~
'A () In attesa distampa prefeed_p1_r1_c1 DX Canon Colorado 1650-2 gjg;‘:ﬂ';“;";a]ca”z MATTEPRODUCTION  Nessuno 25/01/2023 00:30:04
= " Anteprima di stampa Slla
- L
p Y 1203,96mm x Evento Roma Carta -
) In attesa di stampa test_parati_p1ri_cl ‘; Joz6mm L Canon Colorado 1650-2 e ictyporeay MATTE PRODUCTION  Nessuno 25/01/2023 09:39:19 <
€_ 4" 1203,56mmx Evento Roma Carta
@ In attesa distampa test_parati_p1_ri_c2 o Rt 1 canon Colorado 16502 0 Soe S MATTE PRODUCTION  Nessuno 25/01/2023 03138018
</
Q) In attesa distar test_parati_p1_ri_c 3 10396MMX | Canon Colorade 16502 LYENOROM Carta ey poopucrion 25/01/2025 0:38:18 /
n attesa distampa st_parat_p1rLc s anon Colorado e essuno 01/ i
. N 1203,36mm x Evento Roma Carta /
W In attesa di stampa test_parati_p1ri cé \\V J3,8emm 1 Canon Colorado 16502 (2 ucvs oy MATTE PRODUCTION  Nessuno 25/01/2023 09:39:18 ”
1203,9mm x Evento Roma Carta e,
J In attesa di stampa prefeed~2 p1r1_c1 so3.6amm L Canon Colorado 16502 (2 uces pomay MATTE PRODUCTION  Nessuno 25/01/2023 09:39:58 % (S .
» = Vur
v /= Stampa adesso
Laveri pronti per [a stampai 6 Lavori attuaimente selezienat 0
ts
stato Lavorinelbuffer Anteprims  Dimensione  C. + Stampante Supporto Modo Stampe Tagierine o Stampalotto hmmagine di riferimento tagli
| Manuale
Timeout:
Laveri n ndificazone B
Area: 522m2
Interas 5%
Lunghezzz 4,06m
Lavori i buffering: 0 Dimensione fie deilavori in buffering: 0 byte

ﬂ A Serivi qui per eseguire la ricerca %\ i L 4B 4°C Preval. nuvol.

Una volta stampata la bobina, occorre montarla sulla taglierina avendo attenzione di:

1. Utilizzare un anima di cartone non piu larga della carta
2. Battere su un lato la bobina per allineare il rotolo
3. Montare la bobina sulla taglierina allenando correttamente il materiale.

Pagina 5 di 8 Servizio assistenza Solution Care Tel: 39 0536 994129 Fax: +39 0536 917175

e-mail: info@solutioncare.it

Mod12/Rev. 1.0


mailto:info@solutioncare.it

=

solution Solution Care — [Technical Note] [Carta parati]

Numero: TN#43 @ 13 marzo 2023 @ Rev. 1.2

-

Suutny,

P

~ =

~ -

-

: S0, H
e, &

-

Figura 7: Tensionare bene il materiale

Figura 8: Resettare la posizione riavvolgendolo un poco

dell'inseguitore

Figura 9: Misurare la distanza tra la spalla Figura 10: Misurare e allineare al millimetro la
dell'inseguitore carta come la parte inferiore, deve essere uguale
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Figura 11: Posizionare le lame sui segni di Figura 12: Parte centrale
taglio dell'immagine di allineamento

E’ importante muovere il sensore per il taglio orizzontale in una posizione tra le linee di taglio e 'immagine. Il sensore si
puo spostare tramite le viti di fissaggio.

Figura 13: Posizione corretta del sensore di taglio orizzontale
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Figura 14: Posizione corretta del sensore inseguitore Figura 15: Allineare al 50% l'indicatore verde prima
di iniziare la produzione

Seguendo queste indicazioni con attenzione si otterranno dei tagli molto precisi. Si faccia riferimento al manuale Flexa
Miura per la spiegazione della taratura dei sensori di taglio e di inseguimento.
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